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I.T.U Tekstil Teknolojileri ve Tasarinu Fakiiltesi
Tekstil Miihendisligi Boliimii
Yeni Staj Esaslari

Ogrenciler, Fabrika stajlarinda ITU Genel Staj Esaslari’na uymakla yiikimliidiirler.
Ogrenciler stajla ilgili tim evrak idari islemlerini (staj kayit, sigortalama, sozlesme
vs.) ITU Genel Staj Esaslari’nda agiklandig1 sekilde yapmakla yiikimlidir.

Tekstil Miihendisligi Bolimii dgrencilerinin yapmakla yiikiimlii olduklar1 toplamda
45 isgund olan 4 adet grup staji bulunmaktadir:

> Staj 1 - 10 isgiinii Iplik

> Staj 2 - 10 isgiinii Dokuma veya Orme (Ogrenciler, kendi tercihleri dogrultusunda
Orme veya Dokuma alanindan herhangi birinde stajini
tamamlayabilirler)

> Staj 3 - 10 isgiinii Konfeksiyon-Planlama

> Staj 4 - 15 isgiinii Boya-Terbiye-Laboratuvar

Stajlarda ilgili dersin alinmis olup olmadigi sartina bakilmayip sadece minimum 35
krediyi tamamlamis olma sart1 gerekmektedir.

Ogrencinin mezun olabilmek icin en az 45 giinlik toplam mecburi staj strelerini
tamamlamis olmas1 gerekmektedir.



I.T.U Tekstil Teknolojileri ve Tasarinu Fakiiltesi
Tekstil Miihendisligi Boliimii
Yeni Staj Icerikleri

> Staj 1 - 10 isgiinii iplik

> Staj 2 - 10 isgiinii Dokuma veya Orme (Ogrenciler, kendi tercihleri dogrultusunda
Orme veya Dokuma alanindan herhangi birinde stajin1
tamamlayabilirler)

> Staj 3 - 10 isglinii Konfeksiyon-Planlama

> Staj 4 - 15 isglinii Boya-Terbiye-Laboratuvar

STAJ 1:

IPLIK STAJI (10 isgiinii)
Iplik staj1, pamuk, yiin veya sentetik lif iplik¢iligi konularindan birinde faaliyet gostermekte
olan bir firmada yapilabilir. Staj esnasinda edinilmesi beklenen bilgiler soyledir:

el A

o

8.

9.

Firmanin organizasyon yapisi nasildir?

Iplikhanede kag miihendis ve is¢i ¢alismaktadir? 1 isciye ka¢ makine diismektedir?
Firmada islenilen hammadde nedir?

Firmada kag tane yikama (yiin iplik¢iligi i¢in), harman hallag, tarak, tarama, cer/¢cekme,
fitil/finisor, iplik egirme makinasi, iplik otomasyon sistemi mevcuttur?

Mevcut makinalarin temel ¢alisma prensipleri, randimanlari, liretim miktarlari nelerdir?
Iplikhanenin toplam iiretimi nedir?

Her bir makinaya beslenen ve ¢ikan malzeme numarasi nedir?

Makinalarin ayarlari nelerdir? Ornegin cerlerde kag katlama, kag ¢ekim yapilmaktadir?
Fitil makinasinda verilen ¢ekim ve biikiim miktar1 nedir? Ring iplik makinasinda ig
devri, biikiim miktari, ¢cekim miktar1 nedir?

Uretilen iiriin dzellikleri, kullanim alani, kalite degerleri nedir?

Isletmede darbogaz var midir? Varsa nerededir ve ¢dziimii igin ne yapilmaktadir?

10. Kalitenin temini ve siirekliligi i¢in ne gibi 6nlemler alinmaktadir?
11. Makinalarin bakimlar1 ne siklikta ve nasil yapilmaktadir?
12. Iplik kalite testleri (ham madde, mamul/yar1 mamul) nelerdir, nasil yapilir?

Sentetik filament iplikciligi veva tekstiire iplik Giretimi konusunda staj yapildig: taktirde:

el A

Firmanin organizasyon yapisi nasildir?

Iplikhanede kag miihendis ve is¢i ¢alismaktadir? 1 is¢iye ka¢ makine diismektedir?
Kullanilan hammaddenin (polimerin) kimyasal ve fiziksel 6zellikleri nelerdir?
Filament iplik iiretim isletmesinde polimerizasyon/polikondanzasyon var midir? Varsa,
bu islemler nasil gerceklestirilmektedir?

Filament iiretim hattinin kisimlarinin (ekstruder, iiretim kolonu, diize paketi, diize
sogutma kabini, godetler ve saric1) 6zellikleri nelerdir? Tekstiire isleminde kullanilan
makinanin 6zellikleri nelerdir?

Filament/tekstiire liretim salonu yerlesim plani ve iiretim akis semas1 nasildir?



10.

11.

12.
13.
14.
15.
16.
17.

Filament iplik iiretimi/tekstiire iplik sirasinda iiretim parametrelerinin nelerdir ve bu
parametrelerin filament/tekstlre iplik 6zelliklerine etkisi nedir?

Uretilen filament/tekstiire ipligin 6zelliklerinin tespitinde kullanilan fiziksel ve kimyasal
testler nelerdir?

Filament iplik iiretiminde LOY/POY {iretiminde ortam klimasinin 6nemi ve 6zellikleri
nedir?

Filament iplik Uretiminde LOY/PQY iiretiminden sonra kondisyonlamanin énemi ve
ozellikleri nedir?

Filament iplik iiretiminde ¢ekim islemi (¢ekme-bikme/cekme-sarma) makinasi ve islem
ozellikleri ile iplik 6zelliklerinin iliskisi nedir? Sentetik lif Gretiminde lif terbiye
maddesinin (spin finish) 6nemi nedir? Ne tip terbiye maddeleri kullanilmaktadir?
Uretilen filament/tekstiire ipligin kullanim alanlar1 nedir?

Isletmede darbogaz var midir? Varsa nerededir ve ¢dziimii icin ne yapilmaktadir?
Kalitenin temini ve siirekliligi i¢in ne gibi 6nlemler alinmaktadir?

Makinalarin bakimlari ne siklikta ve nasil yapilmaktadir?

Makina randimanlari, iretimleri nedir?

Iplik kalite testleri (hammadde, mamul/yar1 mamul) nelerdir, nasil yapilir?

Iplik staj1 esnasinda alinabilecek numuneler: Elyaf, serit, fitil, iplik numuneleri, kopga

numunesi, vs gibi numune Orneklerinin fotograflar1 defter sayfasina eklenebilir.

Not. Sadece tekstiire isleminin yapildig: firmadaki iplik staj1 kabul edilmeyecektir.

STAJ 2: )
DOKUMA VEYA ORME STAJI (10 isgiin)

DOKUMA STAJI

Dokuma Hazirhk
Hazirlik dairesi organizasyonu, makine parki, personel sayilari, ig¢i sayilar.

A- Bobin Makinesi :

1

2.
3.
4.
S.

o

7.
8.

Makine markasi, ¢alisan isci sayisi, kafa sayisi, calisma hizi, randimani, giinliik tiretimi,
Capraz sarim ve itinali (hassas) sarim iglemleri

Bobin sekilleri ve bobin 6zellikleri

Iplik frenleri

Iplik temizleyicileri ve 6zellikle elektronik temizleyiciler, temizlik ayarlarinin
programlanmasi, hangi boyuttaki hatalarin temizlendigi

Iplik birlestirme sistemleri ve 6zellikle diigiim ve spleicer (havali veya mekanik)

Bobin boyu 6l¢iim sistemleri, bobin sertlik, cap ayarlar

Parafinleme islemi, parafin cinsleri, 6zellikleri, tiiketim miktarlari, numarasi, sertligi

B- Duz Cozgl Makinesi :

1.

wmn

Makine markasi, ¢alisan ig¢i sayisi, ¢alisma prensibi, makine eni, ham levent eni, ¢api,
cesitli iplik numaralarina ve tel sayilarina gére maksimum levent uzunlugu, sarim hizi
Caglik 6zellikleri, kapasitesi, iplik fren sistemleri, bobin degisim sistemleri

Sarim sistemi ve ¢apraz tarak ayarlari

Makine hiz, randiman bilgileri ve hesaplan, caglik degisim siiresi, kopuk giderme siiresi,
gunlik Gretimi

Iplik kopus nedenleri ve milyon metre kopus etiidii



6.

Bir tip i¢in ¢ozgii hesaplari ve is emirlerinin incelenmesi (CTS, ham levent adedi, ham
levent tel sayisi, ¢6zgii uzunlugu, bobinde kalan iplik miktari, ¢esitli kullanilan 6rnek
¢ozgii hesaplart )

C- Konik Cozgl Makinesi

1.
2.
3.

4.
S.

Makine markasi, ¢alisan is¢i sayis1 makinenin ¢alisma prensibinin incelenmesi, konik eni,
Konik agis1, ¢alisma hizi, randimani, giinliik {iretimi,

Caglik ozellikleri, kapasitesi, iplik fren sistemleri, bobin degisim sistemleri

Bir tip i¢in konik ¢6zgii hesaplari (caglik renk dizimleri, band adedi hesabi, bant tel
adedi, band eni, koniklik veya hiz hesaplan, ayar tarak no ve gecis hesab1 vs..) Makinede
calisilan cesitli tiplere ait hesap 6rnekleri.

Konik ¢6zgl makinesine girilen parametreler

Konik sarim ve aktarmanin incelenmesi, hizlari, kopus sayilari

D- Hasil Makinesi

1.
2.
3.
4.

5.

Makinanin ¢alisma prensibinin incelenmesi, ¢alisma hizi, giinliik tiretim

Hasil maddeleri ve yardimct maddeler

Hasil regeteleri ve hasil hazirlanmasi (pisirme kazani, pisirme sartlari, sicaklik, viskozite,
refraktometrenin incelenmesi)

Makine proses ayarlar1 (bolgesel gerginlikler, hasil baski ayarlari, kurutma silindirleri
sicaklik ayarlan, uzama, rutubet, levent baski vs..)

Hasil alma orani, hasil orani, mukavemet artis1 degerlerinin incelenmesi

E- Tahar ve Diigiim

1. Diiglim makinasi ve diigiimleme sistemlerinin incelenmesi, makine hizi, diigiim siiresi.

2. Tahar nedir ve tahar isleminin incelenmesi, varsa otomatik tahar makinesinin
incelenmesi, hizi, tiretimi v.b

3. Orgii, tarak gecisi, cerceve tahari hareket raporu ¢ikarilis1 incelenmesi

Dokuma

1. Dokuma dairesi organizasyonu, makine cinsleri, enleri, makine sayisi, dokumaci ve diger
personel sayisi, dokumact leventi ¢api, sarilan ¢ézgii uzunlugu

2 . Makinelerin genel ¢alisma prensibinin incelenmesi, devri, randimani, kopuk sayilari,
giinliik atki sayisi, gilinliik iiretim metresi, kopuk nedenleri, atki sikliginin, drgiiniin
programlanmasi, atki renk raporunun girilisi v.b. Panelden girilen parametrelerin
Ogrenilmesi

3. Cozgu salma sistemleri

4. Eksantrik, armur, jakar incelenmesi. Atki atma sistemlerinin incelenmesi

5. Kumas sarma sistemlerinin incelenmesi, ¢6zgii kontrol, atki kontrol sistemlerinin
incelenmesi

6. Atk aklimiilatorleri ve 6zellikleri

7. Cimbar ve ozellikleri

8. Motor ve kavrama, sumo motor, direct drive motor, tefe ve tefe hareket sistemleri

9. Lamel, gucd, tarak ozellikleri,

10. Dokuma kopuklarinin incelenmesi (adet/vardiya olarak, 100000 atkida istatistik degeri
olarak), ¢6zgii, atki kopuk degerleri, kopuk yerleri, kopuk nedenleri

11. Kopuslara gore dokumacinin baktig1 tezgah sayis1 hesaplari

12. Kenar leno orgiileri ve kenar kiviricilar

13. Ham bez kontrol, firmanin ¢alistig1 kaliteler ve parametreleri (6rgiiler, CTS, sikliklar,

iplik nolar1, gramajlar, biiziilmeler, tarak enleri, tarak nolar1 ve gegisler, kumas hatalari,

4



hatalarin puanlari, kalite degerlendirmeleri, 1 kalite, 2. Kalite oranlari
14. Dokuma randiman takibi, makine randimani, salon randimani ve varsa loom-data’nin
incelenmesi

ORME STAJI

Orme staji, yuvarlak, diiz veya ¢dzgiilii 5rme konularindan birinde faaliyet gostermekte olan
bir firmada yapilabilir.

1. Firmanin organizasyon yapisi nasildir?

2. Orme departmaninda ka¢ miihendis ve is¢i calismaktadir? 1 is¢iye ka¢ makine
diismektedir?

3. Firmada kag tane hangi makinelerden mevcuttur? Bu makinelerin temel farkliliklar
nelerdir?

4 . Firmada mevcut bulunan makinelerin devirleri nasil ayarlanmaktadir ve bu devir
ayarlanirken hangi parametrelere dikkat edilir?

5. Bir makine bakimi kag giinde bir yapilir? Bu bakim esnasinda neler yapilir ve nelere
dikkat edilir?

6 . Firmada ne tip Grlnler Gretilmektedir?

7 . Firmada hammadde olarak ne kullanilmaktadir?

8. Belirli incelige sahip makinelerde kullanilacak iplik numaralar1 hangi araliklarda
olmalidir ve bu iplik ve makinelerde iiretilen 6rme kumaslarin gramajlari ortalama olarak
ne kadar olur?

9. Orme makinelerinin teknik 6zelliklerinin incelenmesi

e Cap/genislik

Incelik,

Mekanik-Elektronik

Tek-¢gift plaka olusu

Uretim sekilleri nasildir ve ne gibi farkliliklar1 mevcuttur? Kumasta ve de kumas

ozelliklerinde ne gibi degisiklikler ortaya ¢ikar?

10. Besleme tnitelerinin incelenmesi

e Belirli ¢ap ve incelige sahip makinenin besleme {initesi ka¢ tanedir?

e Besleme iinitesinin pozitif veya negatif oldugunu nasil anlarsiniz ve bu tiniteler
hangi tip kumaslar tiretilirken kullanilirlar?

e FElastanli kumas iiretilirken, elastan nasil beslenir ve besleme esnasinda nelere
dikkat edilmelidir?

e Besleme iinitelerinin ¢alisma devirleri nasil ayarlanir?

11. Orme elemanlarmin incelenmesi

e Igne-belirli cap ve incelige sahip makinenin igne sayis1 ne kadardir? Kag tip igne
vardir ve igneleri birbirinden farkli yapan hangi dzellikleridir? igne topuk
farkliliklarinin desenlendirmede ne gibi katkilar1 vardir?

e Platin-Temel islevi nedir?

12. Desen sistemlerinin incelenmesi- Belirli bir desene sahip kumasin iiretilmesinde kamlarin
yerlesimi nasil olmalidir? Elektronik desen olusumu nasil olmaktadir? Orneklerle
belirtiniz.

13. Orme makinesinin sarma tertibat1 nasildir? Sarma hiz1 ayarlanirken nelere dikkat edilir ve
kumas gerilimi nasil ayarlanir?

14. Uretilen mamullerin genel 6zellikleri nelerdir? Olusan hatalarin sebepleri nelerdir ve
nasil engellenebilirler? Orneklerle aciklayniz.

15. Uretim hesaplari- Bir makineden belirli bir iplik numarasi i¢in giinde kag kg iiriin ¢ikar?
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Firma % kag verimle ¢alisir ve glinliik toplam tiretim miktar1 nedir?

Not. Orme staj1 esnasinda alinabilecek numuneler: igne, platin, hatal: kumaslar, farkli

desenlere ait 6rnekler vb gibi numune 6rneklerinin fotograflar defter sayfasina
eklenebilir.

STAJ3:
KONFEKSIYON-PLANLAMA (10 isgiinii)

1.

Organizasyon: Firma hakkinda bilgi. isletme i¢i organizasyonun incelenmesi, idari ve
teknik ¢alisma semast, ig boliimii ve hiyerarsi yapisina ait semanin incelenmesi.
Isletmede organizasyon yapisina ait bir sema yoksa olusturulmasi.

Planlama: Cesitli mamul imali i¢in tiretim planinin yapilmasi ve uygulanmasinin
incelenmesi, Isletmede imal edilen en az 3 farkli {iriin i¢in iiretim planinn hazirlanmas.
Imal edilecek modeller igin gerekli kumas ihtiyacinin, gramajin hesaplanmasi. Maliyet
hesaplari, stok kontrolii, imalat kontrolii, ve planlamasi, is tanimlama ve imalathanelerin
organizasyonu. Uriin tipi yada tipleri, Fabrikanin giinliik iiretim miktar1, Kullanilan
kumas, aksesuar ve yardime1 malzemeler ve bunlara uygulanan kontroller, makine
parkuru ve bant olusumu hakkinda genel bilgi edinilmesi Uygulanan kalite kontrol
sistemleri hakkinda bilgi edinilmesi.

[s-zaman etiidiiniin nasil yapildiginin ve elde edilen sonuglarin incelenmesi. Fabrikanin
giinliik iiretim, verimlilik ve randimanlari, {iretilen {iriin 6zellikleri, kullanilan
hammaddeler ve ¢alisan sayis1 hakkinda genel bilgi edinilmesi. Kullanilan kalite kontrol
sistemleri hakkinda bilgi edinilmesi.

Model hazirlama, kalip ¢ikartma: Model hazirlamanin incelenmesi, kalip ¢ikartma ve
kalip serileme, metotlarinin incelenmesi. Model hazirlamada kullanilan bilgisayar
programlarinin incelenmesi.

Grafik hazirlama, kesim: Grafik hazirlama metotlarinin incelenmesi, pastal serimi ve
pastal verimliligi hakkinda bilgi edinilmesi. Kesim islemi, kesim motorlarinin
incelenmesi, otomatik kesim makinasinin galigma prensibinin incelenmesi, esleme ve
etiketleme islemlerinin incelenmesi, tela tipleri ve yapistirma sistemlerinin incelenmesi,
Kesimhane ve dikimhane arasindaki malzeme aktarim metotlarinin incelenmesi.

Dikim: Isletmedeki dikis makinalarinin ve kullanildiklar1 yerlerin arastirilmasi. Dikis
makinalari ile ilgili resimlerin staj defterine konulmasi. Fabrikada var olan liretim
bantlarinin incelenerek, bantta bulunan dikis makinesi tiplerinin ve adetlerinin iiretilen
urtinlere gore incelenmesi. Hangi makinada, hangi tip malzemenin ¢alisildigimin
gozlemlenmesi.Makina iiretim ve randimanlarinin, ayar ve devirlerinin incelenmesi.
Kullanilan dikis iplik ve ignelerinin incelenmesi. Numunelerin (Dikis ignesi, dikis
tiplerinin kumas tlizerinde uygulamalari, fermuar, diigme vb. gibi aksesuarlar)
fotograflarinin staj defterine eklenmesi

Util, kalite kontrol ve ambalaj: Isletmede kullanilan iitii ve preslerin tanitilmasi. Calisma
prensibinin incelenmesi, isletmede uygulanan kalite kontrol metotlannin incelenmesi, son
kontrol ve paketlemenin incelenmesi.



STAJ 4:
BOYA-TERBIYE-LABORATUVAR STAJI (15 isgiinii)

A-
1.

2.

w

ok w

©ooNo O

Isletmenin tanimi ve organizasyonel yapisi

Tiizel kisiligi ve acik adresi (Telefon, Faks, vb.), yasal bi¢imi (Ortaklik, A.S., Ltd., vb.),
kisa tarihgesi, yerini gosteren harita veya kroki

Organizasyon semasi

Personel yapisi, idari ve teknik personel sayisi, personelin egitim dagilimi

Isletmenin kapasitesi (giinliik ve yillik kapasitesi m., kg. ve YTL olarak)

Isletmede suyun kullanimi

Isletmede su nasil temin ediliyor (kuyu suyu/ tasima suyu, tasima suyu ise giinliik kag¢
tanker su kullaniliyor, vb.)

Suya yapilan 6n aritma islemleri ( Sematik olarak detaylandiriimalr)

Isletmede buhar iiretimi ve kullanim1

Laboratuvar

Laboratuvarda bulunan cihazlarin incelenmesi, gorevleri, klima kosullarinin arastinlmast,
laboratuvar muayenelerinin amaglarinin belirlenmesi, muayene metotlar1 ve muayene
sonuclarinin degerlendirilme metotlarinin anlatilmasi. Laboratuvarda yapilan
deney sonuglarinin incelenmesi, standartlara gore kabul-red kosullari
hakkinda bilgi edinilmesi.

Terbiye islemleri (On terbiye, renklendirme ve bitim) esnasinda, proses suyu, terbiye
banyosu, ara {iriin ve bitmis liriinlerde islem asamalarin1 ve kalite kontroliiniin
yapilabilecegi laboratuvar cihazlarinin mevcudutiyeti (adlari, markalari, kullanimlarina
ait detaylar ve ilgili TSE, 1SO, DIN vb. standartlar)

Renk ¢aligma, renk varyasyonlarinin incelenmesi

Spektrofotometrik dl¢timler yapiliyor mu?

Laboratuvar tipi boyama makinalari, kullanim siklig

Laboratuvardaki yas/kuru haslik testlerinin (yikama, su, 151k, siirtme hasliklar1 vb.) ve
boyutsal degisimin incelenmesi

Mamul kumaglara uygulanan fiziksel (mukavemet, asinma, boncuklanma vb.) ve
kimyasal (lif karigim orani vb.) testlerin incelenmesi

Laboratuvar ile isletme arasindaki uyum

Terbiye makinalar

Mevcut terbiye makinalarinmn (On terbiye, renklendirme (boyama ve baski)) ve bitim
(yikama, kurutma, apre islemleri (mekanik ve kimyasal)) belirlenmesi

Mevcut makinalarin cinsleri, adetleri, adlari, markalari, kullanimlarina ait detaylarin
incelenmesi

Makinalarda yardimei {initelerin varligi (pompa, vana, banyo kontrol ve dozajlama
tiniteleri ile otomatik kontrol iinitelerinin varligy),

Makinalarin kapasiteleri, diizenli kullanilip kullanilmadigy,

Makinalarin yerlesim plani

Terbiye dairesinde mal1 aktarma sistemlerinin varligi (forklift, ray sistemi vb.)
Yardimer tesisatin durumu (elektrik, aydinlatma, klima vb.)

Guvenlik tedbirleri ve uygulanma sekli

Bakim onarim atdlyesi ve bakim periyotlari



E-
1.

2.

w

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Tekstil malzemesi ve kimyasal maddeler

Kullanilan tekstil malzemesi ya da malzemelerinin 6zellikleri, karisimi (pamuk,
polyester, yiin, pamuk/polyester, yilin/akrilik, vb diger karigimlar)

Tekstil malzemesinin formu (iplik, 6rme, dokuma, dokusuz yiizey, vb.), hangi
kaynaklardan temin edildigi (yurti¢i ve yurtdist % )

Terbiye islemleri 6ncesi uygulanan testler

On terbiye kimyasallari, boyarmadde, apre ve yardimei kimyasallarm isimleri, iiretici
firmalar1 (yerli/yabanci), isletmede kullanim miktarlar1 (giinliik ve yillik kg. olarak)
Depolama sistemi

Stoklama sistemi

Terbiye islemleri

Uygulanan terbiye islemlerinin siniflandirilmast

Kullanilan tekstil malzemesi bazinda terbiye isleminin 6n terbiye islemlerinden baslamak
kaydiyla incelenmesi, uygulanan regetelerin flotte oranlarina gore hesaplanmasi
Calisilacak makinanin belirlenmesi

Calisma diyagramlarinin olusturulmasi

Calisma kosullarinin belirlenmesi (siire, sicaklik, basing, pH, flotte orani, vb. )

Proses kontrol, ara iiriin kontrol ve kalite kontrol islemlerinin ne sekilde yapildigi

Her ¢alisma igin islem gérmiis ve gormemis tekstil malzemesi 6rneklerinin
fotograflarinin dosyaya eklenmesi

Hatal1 islem durumunda ¢6ziim yontemlerinin incelenmesi

Bir sonraki islem basamaginda (boyama, baski, yitkama, kurutma, mekanik ya da
kimyasal apre, vb.) da ilk 8 maddenin detaylandirilarak isletmedeki terbiye dairesinin
tamminin terbiye islem akisi gercevesinde incelenmesi

Boyama islemlerinde hangi malzeme tipi i¢in hangi boyama makina hattinin se¢ildiginin
incelenmesi, islemlere ornek regeteler verilmesi, karsilagilacak problem ve ¢oziim
onerilerinin incelenmesi

Yikama Durulama: Yikama mekanizmasi, yitkama maddeleri, kullanilan makinalar1 ve
yikama verimlerinin incelenmesi

Kurutma: Kullanilan makinalar ve ekipmanlarin ¢alisma prensibi, kurutma kapasiteleri ve
kurutma sistemini secerken nelere dikkat edildiginin incelenmesi (Ozellikle en ve gramaj
kontrolu)

Baski Islemleri: Sablon hazirlama, Pat hazirlama (regete drnegi ile birlikte), baski
makinalari, baski sonrasi kurutma ve fikse yontemlerinin incelenmesi, baski sonrasi
yapilacak yikama ve ard iglemlerin incelenerek verimliliginin tartigilmasi

Mekanik bitim islemleri: Sardonlama, sanfor, zimpara ve makaslama, kalandir, vb.
makinalarin ¢aligma prensiplerinin incelenmesi, kazandirdig: 6zelliklerin belirlenmesi
Kimyasal bitim islemleri: Tutum apresi, antipilling, anti-statik, su iticilik, su gecirmezlik,
kir iticilik, gii¢ tutugurluk vb. varsa uygulama yontemlerinin incelenmesi, kazandirilan
ozelligin test edilmesinde kullanilan yontemler ve ilgili standartlarin incelenmesi
Ekolojik tretim ya da proses suyunun yeniden kullanilmasina yonelik ¢alismalarin
incelenmesi

Atik su

Atik su kontrol ve aritma faaliyetleri nelerdir, atik su ile ilgili yapilan/yaptirilan analizler
nelerdir?

Atik su aritma tesisi varsa, plani ve ¢alisma prensibi

Atik su kapasitesi (ton/giin)

Atik suyun nereye nasil atildiginin incelenmesi



